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L'invention concerne un emballage perfectionne, 
notamment pour fruits, ceufs, volailles, legumes, 
poissons, plats cuisines, patisserie, confiserie, etc. 

Cet emballage est du type de ceux realisant un 
logement alveole" simple ou double, dont chacun 
des alveoles regoit une unite du produit a emballer. 

On a deja propose a cet effet des embaUages cons- 
titute par un compartimentage en papier ondule" 
ou aussi des embaliages en papier piisse" alveoid. 

Le premier dispositif a I'mconveuient d'exiger 
un temps de montage tres long et couteux et le 
second dispositif a 1 'inconvenient de ne pas per- 
mettre 1'obtention d 'alveoles assez profonds et dc 
forme bien definie et de ce fait, de ne^pas faire un 
cloisonnement suffisant entre cbaque unite emballee. 

Ces embaliages connus ont aussi 1 'inconvenient 
de ne pas permettre un emballage de vente unitaire 
commercial, par exemple, 4, 5 ou 6 fruits ou 
500 grammes ou un kilo de fruits. lis ne permettent 
pas non plus un colisage ou un paquetage inviolable, 
tous ces embaUages n*etant que de simples fonds 
matelasses et compartimcntes, g&ieralement intro- 
duits dans une caisse qui constituel'element essehtiel 
et resistant de remballage. 

La matiere employee n'a ete jusqu'alors que du 
papier n'assurant pas i'impermeabilitd sumaante 
entre diffidrentes unites pour eviter la contamination 
par capillarite* en cas d'avarie d'une ou plusieurs 
unites emballees. De plus, rhumidite degagee par 
le produit emballe' ou la condensation provoqude 
a la sortie des salles frigorinques ou 1' elevation du 
degre hygrom&rique de 1'air entraxnent un ramol- 
lissement du degre hygromdtrique de Tair entrain en t 
un ramollissement du papier utilise et enleve toute 
rigidite au cloisonnement. 

II etait impossible egalement de realiser des 
alveoles dpousant exactement la forme des produits 
a emballer, les matieres employees (papier ondule, 
plisse, chiffon ne) n*6tant pas suffisamment souples 
pour leur donner le contour et le relief que 1'on 
desire. 
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L'emballage suivant Tinvention permet de reme- 
dier a tous les inconvenients p recites; il est remar- 
quable notamment en ce qu'il est confectionn£ en 
matiere plastique et en ce que les compartiments 
tels qu'alveoles, sont d'une seule piece avec le 
corps meme de l* emballage, ledit corps constituant 
la caisse de 1* emballage. 

L'emballage suivant 1'invention permet, par suite, 
en partant d'une seule feuille de matiere plastique, 
la fabrication d'un emballage complet pour les 
fruits ou autres produits, alors que les embaliages 
proposes jusqu'ici etaient constitutes par un ou 
plusieurs elements separes {cagettes bois, godets 
pour chaque fruit, garnitures papier, etc.). 

Suivant une autre caracteristique, l'emballage 
precite, complet, en une seule feuille de matiere 
plastique emboutie suivant les precedes connus, 
pour lui donner une forme voulue (forms du corps 
et forme des alveoles), peut comporter en outre sur 
sa face superieure, une ou plusieurs feuilles forrnant 
le dessus de l'emballage et assurant sa fermeture, 
la ou lesdites feuilles pouvant Stre collees ou soudees 
partiellement a remballage, et pouvant etre rabat- 
tues, remballage rempli. 

Toujours suivant Tinvention, pour rendre invio- 
lable le tout, la ou les feuilles de fermeture pourront 
Itre fixees par soudage a chaud, collage, agrafage 
ou banderolage sur tout le tour des aretes de contact 
ou sur quelques points seulement. 

Le nombre d'alveoles, la profondeur, la forme et 
la dimension varieront suivant les produits emballes. 

Pour Temballage des articles necessitant une 
protection contre les chocs, I'alveole presentera des 
ondulations sur les parois ou dans le fond, ou encore 
une combinaison de gaufrage et d'ondulation sur 
tout ou partie de I'alveole. 

D'ailleurs, suivant le produit emballe' I'utilisateur 
pourra se contenter d'un simple fond alveole et ne 
pas utiliser le film de fermeture ou le remplacer par 
une feuille de papier ou de pellicule cellulosique. 
"Suivant une autre caracteristique importante de 
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1'invention, Fembaflage complet pourra tee agenc^ 
de maniere h comporter plusieurs series de compar- 
timents alveoles ou non, solidaires du corps de 
I'emballage, separes les uns des autres par des 
plages de la matiere conformee, lesdits compar* 
timents pouvant etre separes les uns des autres par 
decoupage, chaque compartiment avec ses alveoles 
et 1'element du corps qui lui est adjacent constituant 
im emballage unitaire in dependant, pouvant etre 
utilise seul sans avoir a Stre mis dans une caisse 
ou un support et constituant lui- mem e un emballage 
complet. 

Ceci peut permettre de fabriquer des emballages 
de grande dimension, tels qu'agre'es par les chemins 
- de-fcr; ce qui- f aciKte -i l exp edition^-et pouvant~etre 
utilises au stade du detail, decoupes, en petit es 
dimensions, sans manipulation des produits embal- 
les, et sans neeessite* d'utniser un support exterieur. 

En outre ce compartimentage permet a un mime 
cornxaercant d'envoyer dans le memo emballage 
(unite d'expedition) plusieurs sortes de fruits diffe- 
rents (raisins, peches, figues, etc.), et au detafilant 
de separor les emballages, pour former des embal- 
lages unitaires complcts pour chaque nature de 
produits. 

En outre les coins des emballages peuvent etre 
prevus de maniere a nienager un logement pour des 
tasseaux d'angle en bois ou matiere plastique, per- 
mettant la superposition rigide de plusieurs embal- 
lages. 

D'autres caractcristiques resulteroht, de la des- 
cription qui est donnee ci-apres, avec uniquement 
a titre d'exemple, les dessins annexes sur les quels : 
. La fig. 1 est une vue en perspective d'un embal- 
lage suivant 1'invention; 

La fig. 2 est une vue analogue d'un emballage 
combine, egalement suivant 1'invention; 

La fig. 3 est une vue en coupe de I'emballage de 
la fig. 2; 

La fig. 4 est une vue de I'emballage represents 
en coupe a la fig. 3, apres decoupage; 

La fig. 5 est une vue en perspective de Tun des 
elements de I'emballage combine, apres decoupage; 
et 

La fig. 6 est une vue en coupe d'une variante de 
remballage represente* aux fig. 2 a 5, apres decou- 
page. 

Dans 1'exemple de la fig. 1 on a represente en 
perspective un emballage suivant 1'invention. 

Cet emballage comporte une plage superieure 1, 
dans laquelle ont ete menages des alveoles 2, 
un corps lateral 3 formant boitier, et eventuelle- 
ment un couvercle 4 fixe seulement par Tun de 
ses bords 5 sur la parti e superieure de I'emballage. 

L'ensemble du plateau 1 muni d'aiveoles et du 
corps 3 est fait a partir d'une feuille unique de 
matiere plastique obtenue par emboutissage au 
moyen des machines connues. En particulier 



cette conformation de I'emballage peut ^tre obtenue 
au moyen de machines a former par le vide des 
matieres thermopiastiques prealablement chauffees 
aux alentours de leur temperature de ramolliss ement. 

La feuille 4 formant couverture peut egalement 
etre en matiere plastique, d'une epaisseur moindre 
si possible. Lorsque les alveoles sont garnis, cette . 
feuille est rabattue, pour Stre fixee soit par soudage, 
soit par collage, sur le plateau 1, de maniere a cons- 
trtuer un emballage etancbe et inviolable. 

On obtient done ainsi, a partir de ces matieres 
plastiques, et en utilisant des machines du domafne 
connu, un embaHage alveolaire absolument complet, 
qui comporte a la fois le plateau et ses alveoles pour 
- contenir~les~objets-a- transporter- et-le-supp ort-de 
ce plateau, qui constitue une veritable caisse rigide. 

On peut en outre prevoir aux coins de remballage 
ainsi constitue, des logements 6 dans les quels 
peuvent §tre introduits des tasseaux d'angle en 
bois ou en matiere plastique, lesdits tasseaux, 
tels que le tasseau 7 represents en point31e> 6tant 
destines a s'introduire dans remballage analogue 
superpose h. i'emballage represented, de maniere 
a constituer un ensemble rigide de plusieurs 



Ces tasseaux peuvent £tre relies entre eux, spit 
par une barrette, soit par un fil mdtaflique, pour 
augmenter encore la rigidit6 de l*ensemble. 

L'emballage tel qu'il a ete represente' est genera- 
lement de petite dimension et n'est utilise* que pour 
le transport d'une qualite* particuliere de produits, 
par exemple les m ernes fruits. 

II peut etre interessant d'utiliser pour le trans- 
port, des embaHages de plus grande dimension, 
qui souvent presentent I'incnnvenient, elimini 
par la presente invention, de ne pas pouvoir etre 
utilises directement dans le commerce du detail en 
raison de leur trop grand encombrement. 

L'invention, ainsi qu'on le verra ci-apres, donne 
une solution facile de ce problem e. 

H s'agit de constituer un emballage composite, tel 
qu'il est represente" aux fig. 2 et suivantes du. dessin 
annexe, 

Comme on le voit sur ces figures, remballage 
comporte toujours un plateau superieur 10 en 
matiere plastique, solidaire et en une seule piece 
avec un corps U qui constitue le support du plateau. 
Le plateau 10 est alveole et comporte un certain 
nombre de compartiments A, B, C, D, ayant des 
alveoles de formes differentes, de maniere a pouvoir 
contenir des fruits ou des produits de natures 
differentes. 

Les compartiments, tels que le compartiment A 
represente a. la fig. 2, peuvent etre simplement 
constitues par un alveole .unique, dont le fond 12 
peut comporter des saillies et reliefs quelconques. 

On a represente* aux fig. 3 et 4 une section de cet 
emballage suivant la ligne 3-3 de la fig. 2. 
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On voit d'apres ces deux figures 3 et 4 que si Ton 
eectionne remballage suivant deux plans perpendi- 
ctdaires X-X, Y-Y, on obtiendra quatre emballages 
elementaires, independants et complets, tels que 
celui qui est represente en perspective a la fig. 5. 
Chacon de ces embaUages comporte en effet son 
plateau a alveoles 10 et son corps formant support 11. 

A la fig. 6 on a represente une variante qui permet 
d'obtenir une plus grande rigidity encore des cmbal- 
iages elementaires ainsi realises apres decoupage. 

Dans 1'exemple de cette fig. 6, la conformation 
de remballage, obtenue comme indique precedem- 
ment, au moyen des machines connues, et en parti- 
culier des machines a former par le vide, est telle 
queTa' partie^ccntrale 15 de remBallage comporte " 
une double paroi inclinee 16-17, qui constitue, apres 
d6coupage, la paroi lat^rale interne de rcmballage 
elementaire. 

Dans le compartiment D, represent^ a la fig. 6, 
le plateau 20 comportant les alveoles est en retrait 
par rapport a la partie superieure de remballage, 
pour faciliter la mise en place correcte des objets 
emballes, leur prelevemerit et la fermeture de rem- 
ballage. Dans ce cas la fermeture peut etre obtenue 
au moyen d'une feuille, elle-meme alveolae. 

Dans 1'exemple represent^ on a indique que 
l'emballage represente a la fig. 2 pouvait etre 
decoup6 par quarts. II est bien evident que toute 
autre disposition quelconque peut etre utilisee, 
et en particulier chaque embaUage peut etre de'coupe* 
en fonction de sa conformation, soit par monies, 
so it par tiers, etc., chaque emballage ainsi decoupe* 
constituant un emballage elementaire formant une 
unite^ de vente. 

Dans cet emballage il est egalement possible de 
prevoir des logements 20 pour des tasseaux d'angie 
destines, comme indique precedemment, a per- 
mettre 1'empilage de plusieurs emballages les uns 
au-dessus des autres, en rendant cet empilage 
rigide. 

La longueur des tasseaux pourra varier et ceux-ci 
etre tailles de maniere a laisser plus ou mo ins 
d'espace entre chaque plateau lors de I'empilage, 
soit pour le stockage, soit lors du transport, dans 
le but de permettre notamment une ventilation. 

II est egalement prevu de fixer sur ces embal- 
lages des feuiiies formant couvercle, 21-22, ana- 
logues a celles qui sont representees. 

On peut pr6voir dans ces emballages des perfo- 
rations ou des fentes, qui pourront etre obtenues 
au moment du moulage et de la conformation. 

Enfin, les embaUages eux-m ernes ou leurs feuiiies 
de couverture, peuvent comporter toute impression 
utile, en couleur notamment, pour identifier les 
marchandises et ameliorer leur presentation. 

Naturellement Tinvention n'est pas limitee au 
mode de realisation represente et decrit, qui n'a 
6te choisi qu'a titre d'exemple. En particulier, les 
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dimensions peuvent ttre absolument quelconques, 
la forme et la profondeur des alveoles et leur nom- 
bre egalement, ainsi que leur repartition sur les 
plateaux des emballages composites. 

Les matieres plastiques utilisees pour obtenir ces 
emballages sont 6galement quelconques, et ne 
doivent seulement repondre qu'aux conditions 
techniques imposees pour 1'obtention des formes 
desirees en fonction du travail des machines uti- 
lisees pour les conformer. 

r£sum£ 

L'invention a pour objet un emballage perfec- 
tionne, notamment pour fruits, legumes ou autres 
denrees ou produits, remarquable notamment par 
les" cara^erBtiq^aes" suivantes, considerees separeV 
ment ou en combinaisons : 

a. H est confectionne en matiere plastique et les 
compartiments, tels qu'alveoles, sont d'une seule 
piece avec le corps meme de remballage, ledit corps 
constituant la caisse de remballage; 

6. II est obtenu a partir d'une seule feuille de 
matiere plastique, embomde et conformed de 
maniere a constituer a la fois le plateau porte 
alveole, ou compartiment, et le cadre support de 
ce plateau ou compartiment; 

c. II peut comporter en outre sur sa face supe- 
rieure, une ou plusieurs feuiiies formant le dessus 
de l*emballage et assurant sa fermeture, la ou les- 
dites feuiiies pouvant etre collees ou soud6es par- 
tiellement a I'embauage, et pouvant etre rabattues, 
Temballage rempii ; 

d. Pour rendre inviolable le tout, la ou les feuiiies 
de fermeture pourront etre fix6es par soudage a 
chaud, collage, agrafage ou banderolage sur tout 
le tour des aretes de contact ou sur quelques points 
seulement; 

e. Pour remballage des articles necessitant une 
protection contre les chocs, I'alveoie ou comparti- 
ment presente des ondulations sur les parois ou 
dans le fond, ou encore une combinaison de gau- 
frage et d'ondulation sur tout ou partie de 1'aiveole; 

/. L'emballage complet pourra etre agenc6 de 
maniere a comporter plusieurs series de comparti- 
ments alveoles ou non, solidaires du corps de rem- 
ballage, separes les uns des autres par les plages de 
la matiere conformee, lesdits compartiments pouvant 
etre separes les uns des autres par decoupage, 
chaque compartiment avec ses alveoles et l'element 
du corps qui lui est adjacent constituant un embal- 
lage unitaire independant, pouvant etre utilise seul 
sans avoir a etre mis dans une caisse ou un support 
et constituant lui-meme un emballage complet; 

g. Le plateau comportant la ou les alveoles de 
chaque compartiment ou de certains d'entre eux 
est en retrait par rapport a la partie superieure de 
remballage, pour faciliter la mise en place et le 
prelevement des objets emballes, qui depassen 
des alveoles, ainsi que la fermeture de l'emballage; 
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A. Dans ce dernier cas, ia fermeture peat etre 
obtenue au moyen d'une feuille, plastique de pre- 
ference, elle-mime alveolee; 

i. Les coins on a litres parties dcs embaUages 
peuvent etre prevus de man fere a manager un.loge- 
ment pour des tasseaux d'angle en bois cm matiere 
plastique, permettant la superposition rigide de 
plusieurs embaUages et un espacement entre eux 
pour permettre notamment 1'aeration; 

j. Des rainures profondes, paralleles aux parois 




formant corps de i'embaliage, peuvent etre preVues 
suivant les lignes de decoupage et de separation 
possible de 1'ombailage composite, pour aboutir aux 
embaUages eiementaires, dans le but de constituer 
des parois lateral es desdits embaUages elemen* 
taires, notamment sur tout leur pourtour. 

Germain GATTINI. 

Par proc ur ati on : 

Cabinet Layois. 
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